
GENOS M560-V-e GENOS M660-V-e



1

資訊

2

                   歡 迎 光 臨
傳承OKUMA技術的優良血統,並帶你到全球競爭的最前線。 
呈現給你的是與時俱進的高品位全球化機器”GENOS ”。

保証超乎預期的高品質、高剛性、高生產性和操控性便捷的
加工。
OKUMA長期致力於世界各加工廠的期待,並面臨這一個挑戰
進而造就了高品質全球化機器”GENOS ”。 
OKUMA的技術基因用在尖端製造上,使高品質、低成本的追
求得以兼備。

GENOS 系列



主軸外伸量

Y軸行程

大功率主軸 6,000 min-1規格 (特殊)
(僅對應M660- V-e)

11kW(5分)

1,200

(5分)
連續

(10分)
連續

12,000/15,000
/

15,000 min-1 主軸

 

 

 
 

 

工作台尺寸 
M460-VE-e:1,000 x 460 mm
M560-V-e:1,300 x 560 mm
M660-V-e:1,530 x 660 mm
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門開口位置

GENOS M460-VE-e : 850 mm
GENOS M560-V-e : 1,323 mm
GENOS M660-V-e : 1,510 mm
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Y軸行程

圖片 :  M460-VE-e
尺寸  :  M460-VE-e / M560-V-e / M660- V-e

                                            8 m 2 / 10m 2 / 13m 2
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離工作台的距離

工作台

工作台高度

Y軸行程
移動量

離工作台的距離

單位：mm

 圖片：M460-VE-e

/460L) /270L)

L/92L (  ) M560-V-e/M660-V-e

移動量

:  850 mm (1,323 mm/1,510 mm)
:  210 mm (215 mm/235 mm)
:  800 mm (800 mm/850 mm)

(  ) for M560-V-e/M660-V-e
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78.4  N (8 kg)
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 M660-V-e (No.40)

 M460-VE-e / M560-V-e

 (No.40)

 M460-VE-e / M560-V-e

 (No.40)

 M660-V-e (No.40)

 M460-VE-e / M560-V-e

 (No.40) / M660- V-e 

GENOS M460-VE-e GENOS M560-V-e GENOS M660-V-e

X 軸(鞍座左/右) mm 762 1,050 1,500

Y 軸(工作台前/後)  mm 460 560 660

Z 軸(主軸頭上/下)  mm 660

工作台表面至主軸端面 mm 150~810

工作台尺寸  mm 1,000 x 460 1,300 x 560 1,530 x 660

地面至工作台 上面的距離  mm 850

最大承載重量  kg 700 900 1,500

主軸轉速  min-1

轉速範圍

內孔錐度

軸承內徑 mm

快速進給速度(X Y Z)  m/min

切削進給速度(X Y Z)  m/min

主軸馬達(10分/連續)  kW

進給軸馬達(X.Y.Z)  kW X Y Z:4.4

刀柄型式

拉釘型式

刀庫容量         

刀具最大直徑(有鄰接刀具時)  mm
刀具最大直徑(無鄰接刀具時)   mm
刀具最大長度 mm 400

刀具最大重量 kg

刀具最大力矩 N-m

刀具選擇方式

高度 mm 3,295

地尺寸  x 長 mm  2,225x2,810 

重量 kg 6,500 7,700 11,000
控制裝置

[ ] : 
OSP-P300MA-e

11/7.5 [22/18.5]

X Y Z:3.5

ATC

MAS BT40

MAS 2

20 [32]
Ø90

Ø125
300

8
7.8 (8kg x 100mm)

隨機選擇
2,746

進給速度
X Y:40 , Z:32

X Y Z:32

機 型

行程
460

150~610

工作 800

主軸

8,000 [12,000 ,15,000]

無段變速

7/24 錐度 No.40

Ø70

2,564x3,194 3,035x3,325

橫樑加高規格

機 械 規 格

台

92

特殊

ATC 刀具尺寸圖 

鄰 接 最 大 刀 具 單 一 最 大 刀 具 最 大 刀 具 力 矩
與刀具相鄰時可使用的最大刀具空間 刀具兩側不放入刀具時可使用的最大刀具空間 

*市售刀具與ATC換刀臂可能會干涉, 因此使用前請務必透過刀具製造商的
產品目錄等確認尺寸。

*含刀柄的重量力矩為78.4 N(8kg),
  此時重心位置在離基準 
  直徑(ø44.45) 100 mm 以內。

單位 : mm

備 註項 目
主軸轉速 50~8,000 min -1

快速進給速度

主軸頭冷卻裝置

空氣濾清器(過濾器) 

主軸頭油氣式潤滑系統 

主軸熱變位補正(TAS-S)

環境熱變位補正(TAS-C)

ATC 刀具更換裝置 

ATC 刀庫閘門

切削液供給系統 *1

卸刀單元 

切削液噴嘴

切屑沖洗系統 *1

切屑皿 *

ATC 吹氣裝置

吹屑裝置

基礎座(附起重螺栓) 

3色狀態指示燈

工作照明燈

全罩式防護板金

錐孔清潔棒 

操作用工具

工具箱 

彩色液晶顯示操作面板

脈衝手輪

7/24 錐度 No. 40, 17.5 kW [10分/連續]

X-Y : 40 m/min, Z : 32 m/min 

油冷機 

調壓器

20把刀庫

M460-VE-e : 切削液箱190L(有效100L),250-W幫浦(50HZ/60HZ)

M560-V-e : 切削液箱230L(有效120L),250-W幫浦(50HZ/60HZ)

M660-V-e : 切削液箱460L(有效270L),390-W幫浦(50HZ)/620-W幫浦(60HZ) 

撓性噴嘴 (5個)

噴嘴式 

8個

C型(LED 信號燈)

螢光燈 

附頂蓋

*1.請選用水溶性冷卻液* 是必選的特殊規格

#40主軸50~12,000/15,000 min -1

#50主軸50~6,000 min-1

#50主軸50~12,000 min-1 

兩面拘束高速主軸

 22/18.5kW [10分鐘/連續 ]
11/7.5kW [10分鐘/連續 ](僅M660-V-e有)
26/18.5kW[10分鐘/連續](僅M560-V-e/M660-V-e有)

32把/48把(僅M660-V-e有)
CAT40/CAT-50

+200mm(僅M560-V-e有)

1

馬達

機台尺寸
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必須的空氣流量 500 L/min (ANR) 大
於 0.5 MPa
供氣溫度應在+5°C內  

變壓器

機身底線

1.5 MPa 主軸中心出水冷卻液單元
(特殊)
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22 KVA    30 mm2 4C (8,000 min-1  主軸)
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切屑車
(特殊)

外部切屑輸送帶
(特殊)

操作面板

刀具操作門

地面

850 (門開口寬度)

1,000 工作台總長
762 X軸行程

390

3,790
8001,220 860 330
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切削液箱
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3152,495730
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49
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切削液箱
移動方向

工作台寬度

移動量   Y軸行程   移動量
切削液箱

32把 ATC
(特殊)

主軸頭冷卻裝置

供氣裝置

2,
15

0

進氣口高度456, Rc3/8 內螺紋

電源引入口

移動方向

(通
道

)
(通
道

)

(通道)(通道)

切屑皿

操作
面板

37 KVA    50 mm2 4C (12,000 /15,000min-1 主軸)

必須的空氣流量 500 L/min (ANR) 大
於 0.5 MPa
供氣溫度應在+5°C內   

進氣口高度 954, Rc3/8 內螺紋

切削液箱
移動方向

離地面高度: 從750 mm 到 2,150 mm 

 4,190
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1.5MPa 主軸中心出水冷卻液單元
(特殊)
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主軸中心

主軸頭冷卻裝置

切削液箱

切削液箱
移動方向

280
移動量

280
移動量
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Y軸行程 
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切屑皿

工作台寬度

刀具裝/卸按鈕
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200380

刀具操作門

操作面板

地面
580743

845 335
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信號燈

1,410 800380
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4,190
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切屑車
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(特殊)
外部切屑輸送帶

脈衝手輪
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1,323 (門開口寬度)

33 46
0 

Z
軸
行
程

1,050 X軸行程

525
移動量

525
移動量

操作面板

1,300 工作台總長

500

(通
道

)

電源引入口

22 KVA    30 mm2 4C (8,000 min-1  主軸 )

37 KVA    50 mm2  4C (12,000 /15,000min-1主軸 )

單位：mm 單位：mm



GENOS M660-V-e
單位：mm     

1,500
主軸頭移動範圍 (X 軸)
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工作台總長

交叉槽詳圖

T型槽

T形槽詳圖 
(5條槽溝)

交叉槽

18H7 18H7
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30+2
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工作台總長
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660 軸行程
660 工作台寬度切削液箱

移動方向
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主軸頭冷卻裝置

供氣裝置

切屑皿

切削液箱

340

3,935
3,420

2,985430
9585

主軸中心

330 移動量 330 移動量

外部切屑輸送帶
(特殊)

切屑車
(特殊)

刀具裝/卸按鈕(機內)

1,510 (門開口寬度*2)

2,
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1,
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0
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0
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0
39

301849
操作面板

脈衝手輪操作面板

信號燈

380
200

932

1,031

498 350 800

103

66
0 

Z軸
行
程

70

750 移動量750 移動量
1,500 X軸行程

1,530 工作台總長

*1. 通常開口寬度
*2. 最大開口寬度 

6071,302 (門開口寬度*1)

刀具操作門

4,670

地面

工作台面

69
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0

515 515

3,035
45

(通
道

)

No. 50 32把 ATC
(特殊)

No. 40 32把ATC

1.5MPa 主軸中心出水冷卻液單元
(特殊)
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中心
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33
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56
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130

1,740

NC 控制箱
必須的空氣流量 500 L/min (ANR) 大
於 0.5 MPa
供氣溫度應在+5°C內  

進氣口高度 943, Rc3/8 內螺紋

切削液箱
移動方向

50
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(通道)

55
1
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0
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1,200

4,350 4,670*

(通
道

)

電源引入口 
24 KVA     30 mm2 4C(6,000/8,000 min-1主軸)

離地面高度: 從  mm 到 ,  mm

(特殊)

38 KVA     50 mm2 4C(12,000/15,000 min-1主軸)
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不含

畫

畫

畫.
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 電話 :+886-2-2678-8688
傳真 : +886-2-2678-8506
Website : www.tatung-okuma.com.tw
E-mail : toc@tatung-okuma.com.tw

公司 :新北市鶯歌區東湖路14-2號

TATUNG-OKUMA Co., Ltd.


