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主主軸 副主軸

藉由副主軸,單一工件之前端與背面的加工可在同一車床上完成,即便使用多工的V12徑向刀塔在背面加工時,也不會有干涉問題。

內藏式馬達

軸承內徑:Ø120 mm 
通孔直徑:Ø80 mm 
主軸轉速:3,800 min-1 

輸出功率:22/15 kW (20分鐘/連續) 
扭力:412/281 N-m (20分鐘/連續)

軸承內徑:Ø80 mm 
通孔直徑:Ø53 mm 
主軸轉速:6,000 min-1 

輸出功率:7.5/5.5 kW (30分鐘/連續) 
扭力:48/35 N-m (30分鐘/連續)

主軸轉速 min-1 主軸轉速 min-1 

主軸轉速 min-1 

V12 BMT 刀塔
  主軸轉速:6,000 min-1 

  輸出功率:5.5/3.7 kW (2分鐘/連續) 
  扭力:31 N-m 

GENOS L3000-e

GENOS L3000-e (MW/MYW)

項目

容量

 往復台
  行程

主軸

副主軸

刀塔

M軸馬達

進給速度

馬達

機器尺寸

CNC控制器

型號名稱

規格

最大加工直徑 mm

X 軸 mm

Z 軸 mm

Y 軸 mm

W 軸 mm

C 軸 mm

主軸轉速min-1(rpm)

轉速範圍

主軸鼻端

主軸孔徑 mm

主軸前軸承直徑mm

主軸轉速 min-1(rpm)

轉速範圍

主軸鼻端

主軸孔徑 mm

主軸前軸承直徑 mm

型式

刀把數

外徑刀柄尺寸 mm

內徑刀柄直徑 mm

主軸轉速 min-1(rpm)

快速移動 (X, Z ) m/min

快速移動 (Y) m/min

快速移動 (W) m/min

快速移動(C) min-1(rpm)

進給速率(X,Z,Y)mm/rev

最大工件長度 mm

主軸 (20分/連續) kw

副主軸 (30分/連續) kw

M軸馬達 (2分/連續) kw

機台高度 mm

佔地面積 mm

機台重量 kg

MW

GENOS L3000-e 

Ø300

150

236 

460

520

3800

2段式 無段變速

JIS A2-8

Ø80

Ø120

6000

無段變速

直徑Ø140

Ø53

Ø80

V12 BMT (徑向)

12

25×25

Ø40

6,000

X:25,Z:30

W:25

C：200

0.001~1,000.000

VAC 22/15

VAC 7.5/5.5 

5.5/3.7 

2,260

3,035×2,087

5,500

OSP-P300LA-e 

MYW

Ø390

235 

100 (+50~-50)

360° ( 0.001° 單位 )

Y:10

2,265

3,035×2,097

6,200

中實/中空油壓夾頭: 8"

﹒夾頭自動開/閉確認
﹒夾頭夾持氣密檢測
﹒夾頭高/低壓切換
﹒機內工件量測
﹒手動校刀器
﹒前端 ﹒後端
﹒夾頭吹氣 ﹒刀塔吹氣 

﹒高壓力泵(1.2MPa, 7.0MPa) 

﹒液面檢知 ﹒油霧回收機 

﹒右側(低/高) ﹒後出(低/高)
﹒拉門 ﹒天窗 
﹒機械手﹒棒材送料﹒工件捕捉器

夾頭

測量

檔料桿

吹氣裝置

切屑液

切屑輸送機+切屑車

自動門 

自動化

機械型號

中空油壓夾頭組

標準生爪 A

標準硬爪

外徑刀座I 

外徑刀座II 

內徑刀座H40(主主軸用)

內徑刀座H40(副主軸用)

搪孔刀套筒 10-H40

搪孔刀套筒 12-H40

搪孔刀套筒 16-H40

搪孔刀套筒 20-H40

搪孔刀套筒 25-H40

搪孔刀套筒 32-H40

鑽頭套筒 MT2-H40

側面鑽/銑動力刀座

正面鑽/銑動力刀座

刀具孔蓋

L3000-e(MW/MYW) 
主軸10" 副主軸6"ST

3pcs/ST

3pcs/ST

ST

ST

ST

ST

PC

PC

PC

PC

PC

PC

PC

ST

ST

ST

3 3

1 -

3 

1 

3 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

3  

2 

2 

1

機械規格

﹒成品輸送機

﹒油水分離機

﹒主軸中心出水

﹒主軸中心吹氣

特殊規格

標準附件   

加工工程（素材→成品一次加工完成）

N-m

N-m

N-m
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GENOS  L3000-e(MW/MYW)

V12  

DS  MT  No.1-H40
DS  MT  No.2-H40
DS  MT  No.3-H40
DS  MT  No.4-H40

ø 40

BS 10-H40
BS 12-H40
BS 16-H40

BS 20-H40
BS 25-H40
BS 32-H40

OD-I

OD-II

ID-H40

ID-H40

V12 BMT L/M 刀塔 V12 BMT L/M 刀塔

刀具干涉圖

GENOS L3000-e (MWx400) GENOS L3000-e (MYWx400)

加工範圍

GENOS L3000-e (MWx400)

GENOS L3000-e (MYWx400)

BS  16.H40U
BS  20.H40U
BS  25.H40U 
BS  30.H40U

刀具系統

油孔鑽頭刀座H40

V12 M-刀塔（徑向）

(AR32-○○)
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M

TEX Kit TEX Kit

M軸剛性攻牙

4

GENOS L3000-e(MWx400)

GENOS L3000-e(MYWx400)

外形尺寸圖OSP suite P300LA-e
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刀塔

副主軸

主軸台

夾頭油路塊

(開/ 關)

潤滑油箱

副主軸夾頭油路塊(開/ 關)

側出輸送帶(高)

鐵削車

工作燈

地面地面

油壓單元
電控箱維修空間

操作箱旋轉空間

副主軸油冷機

主軸油冷機

147 
1137

92
7 

側出輸送帶(低)

64
0 

59
 

87
 

239.3 

空壓面板

mm

6307


